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Az ,,Y” formaju kotéskészleteink két méretben késziilnek, €s a kisfesziiltségii, XLPE, PVC, EPR és papir szigetelésii
kabelvonalak ledgazasainak készitéséhez hasznalhatok. Az ontégyanta jo tapadasi tulajdonsagai biztositjak a megfeleld
vizzarosagot és a kiilsé behatdsok elleni védelmet.

Hasznalati utmutaté
Kiontégyantas ,,Y” kotéskészletek

A Kkészlet tartalma:
= Kétrészbdl all6 (PET) mianyag haz;
= Kétkomponensl 6ntégyanta elvalasztd mianyag elemmel, 5 rétegb6l laminalt aluminiumtasakban;
=  PVC szalag;
= Csiszolovaszon;
=  PE keszty(;
= Dielektromos torlékendd;
= Hasznalati Gtmutatd.

Kivalasztasi segédlet a kotendé kabelerek szama és keresztmetszete szerint:

Max. kébel-keresztmetszet A kabelbevezeto atmérdje TR
. 2 A kotés méretei (mm)
Tracon kod (mm°) (mm)
Fo Ledgazd D, D, Hossz Magassag
KYT-2,5 4x15-25 4x15 11 20 150 50
KYT-4-10 4x4-10 4x4 6 21 175 60
KYT-6-25 4x6-25 4 x 16 9 24 225 70

A kotés elkészitése:

1. Készitse el a kabelek kotését a megfeleld kabeltoldo/ledgazd szerelvény segitségével! A kabelkopeny
csupaszitasa legyen rovidebb a milanyag haz hosszanal legalabb 10 cm-rel!

2. A készletben 1évd elvalaszto lap segitségével biztositsa a kabelerek megfeleld elvalasztasat! Az elvalaszto lap
a miianyag haz két fele kozt taldlhaté milanyag lemez, melyet X alakban egymasba lehet csdsztatni. Erdesitse
fel a kabelkdpenyt a mellékelt csiszolovaszonnal 5-5 cm hosszban azon a részen, ahol a kabel a milanyag
hazhol ki lesz vezetve! Tisztitsa le a kabel kopenyének feliiletét a dielektromos toérl6kendé segitségével a kotés
teljes hosszaban, tovabba minden kabelt 10 cm hosszlsagban!

3. Fiirészelje le a haznak a perforalt kabelkivezeté végeit a kabelek keresztmetszetének megfelelen! Pattintsa
Ossze a milanyag haz két felét tgy, hogy a kotés a haz kozepébe essen és a perforalt bednté nyilas felfelé
nézzen!! Tomitse le a kabelkopeny és a milanyag haz kozotti rést a mellékelt PVC szalag segitségével!

4. Figyelem! A kornyezeti hé6mérsékletnek 15 °C felett kell lennie a kotés megfeleld elkészitéséhez! Tavolitsa
el az 6ntégyanta tasakjan talalhato elvalasztd lapkat! Ezutdén masszirozé mozdulatokkal gondosan vegyitse el a
két komponenst a tasakban. A tasakot még ne vagja ki! Az elegyitést addig kell végezni, amig a gyanta a
tasakban érezhet6en el nem kezd melegedni. Ez jelzi a komponensek k6zotti reakcié beindulasat.

5. Torje ki a milanyag haz tetején 1évé perforalt beontd nyilas tetejét! Vagja le az 6ntégyanta tasakjanak szélét, és
ontse be a gyantat, amig a milanyag haz belseje meg nem telik!

6. Varja ki a gyanta teljes megkeményedését (kb. 30 perc)! A teljes kikeményedés utan a kotés mozgathatd és a
kabelek fesziiltség ala helyezhetok.

A gyanta a mindségét vegyités nélkill a gyartastol szamitott 48 honapig O6rzi meg 15 és 35 °C kozotti tarolasi

homérsékleten.
Uputa za uporabu

Komplet sa smolom za spajanje u obliku ,,Y”

Spojni kompleti u obliku ,,Y” izraduju se u dvije veli¢ine i namijenjeni su izradu odcjepa niskonaponskih, XLPE, PVC,
EPR i papirom izoliranih kabela podjednako. Dobra svojstva prianjanja smole za zalijevanje osiguravaju odgovarajucu
vodonepropusnost i zastitu od vanjskih utjecaja.

Sadrzaj kompleta:
=  Dvodjelno plasti¢no (PET) kuciste;
=  Dvokomponentna smola za zalijevanje s plastiénim rastavnim elementom, u 5-slojnoj aluminijskoj vreéici;
=  PVCvrpca;
= Brusni papir;
= PE rukavice;
= Dielektriéna marama za brisanje;
= Uputa za uporabu.

Preporuka za izbor kompleta prema broju i presjeku kabelskih Zila:
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Tracon &ifra Max. presjek kabela (mm?) | Promjer kabelske uvodnice (mm) Dimenzije spoja (mm)
Glavni Odcjep D, D, Duljina Visina
KYT-2,5 4x15-25 4x15 11 20 150 50
KYT-4-10 4x4-10 4x4 6 21 175 60
KYT-6-25 4x6-25 4x16 9 24 225 70
Izrada spoja:

1. Pripravite spajanje kabela pomoc¢u odgovarajuce spojne/odcjepne opreme! Skidanje kabelskog plasta treba biti
krace od plasti¢nog kuc¢ista barem za 10 cm!

2. Pomocu rastavne plocice iz kompleta osigurajte odgovarajuce odvajanje kabelskih zila! Rastavna plocica se
nalazi izmedu dvije polovine plasti¢nog kucista, izvedena je od plastike i moze se sastaviti u obliku slova X.
Pomocu priloZzenog brusnog papira odstruzite 5 cm kabelskog plasta na mjestima gdje ¢e se kabel izvesti iz
plasticnog kucista! Pomocu dielektriéne marame za brisanje ocistite povrSinu kabelskog plasta po Citavoj
duljini spoja, te sve kabele na duljini 10 cm!

3. Odpilite perforirane krajeve kudista za izvodenje kabela prilagodeno kabelskim presjecima! Sastavite dvije
polovine plasti¢nog kucista tako da spoj bude u sredini kucéista i perforirani otvor za zalijevanje gleda prema
gore!! Pomocu prilozene PVC vrpce brtvite otvor izmedu kabelskog plasta i plasticnog kucista!

4.Pozor! Za kvalitetnu izradu spoja temperatura okruzenje treba biti iznad 15 °C! Sa vreéice za smolu skinite
ploCicu za odvajanjanje! Zatim masirajué¢i vre¢icu dobro izmijeSajte obje komponente. MijeSanje treba
izvoditi, dok se smola u vreéici ne po¢ne osjetno zagrijavati. To oznaCava pocetak reakcije izmedu
komponenata.

5. Probijte perforirani otvor za zalijevanje na vrhu plastiénog kuéista! Zatim odsjecite rub vrecice sa smolom i
smolu ulijte u kuciste do vrha!

6. Pricekajte dok se smola potpuno stvrdne (oko 30 minuta)! Spoj se smije micati i kabeli se mogu prikljuciti na
napon tek nakon potpunog stvrdnjivanja.

Neizmijesana smola kvalitetu ¢e sacuvati 48 mjeseci od datuma proizvodnje ukoliko je temperatura skladi$tenja izmedu

1535 °C.
@ Navod na pouziti
Zalévaci odboéné ,,Y* spojky k 0,6/1 kV-ovym kabelaim

NasSe odboéné spojky jsou vyhotoveny ve dvou velikostech, uréeny pro pajeni nizkonapétovych kabeld s XLPE, PVC,
EPR a papirovou izolaci. Vynikajici ptilnavost zalévaci hmoty zabezpeduje potiebnou vodotésnost a ochranu vaci
vngjsim vlivam.
Obsah soupravy:
»  Dvojdilné plastové télo (PET);
= Dvojslozkova zalévaci hmota
= Péska PVC;

Sortiment a rozmery:

Brusny papir;
Rukavice PE;
Dielektricka utérka;
Navod na pouziti.

Obj. &islo Max. priifez kabelu (mm°) Priifez otvoru prechodu kabelu (mm) | Rozméry téla spojky (mm)
’ Hlavni kabel | Odboény kabel D, D, Délka Vyska
KYT-2,5 4x15-25 4x1,5 11 20 150 50
KYT-4-10 4x4-10 4x4 6 21 175 60
KYT-6-25 4x6-25 4x16 9 24 225 70
Vyhotoveni spoje:

1. Realizujte spojovani pfislusnych Zil kabelu pomoci Cu anebo Al odboénych spojek (neni soucasti soupravy).
Délka odizolovani plasté kabelu at’ je min. o 10 cm kratSi nez celkova délka plastového téla spojky!

2. Sestavte plastovou piepazku vzajemnym zasouvanim obou dilt do sebe. Ptes diry takto vytvorené piepazky
prifezu X je potieba provléct vodi¢e spojovanych kabeld. Zdrsnéte plast’ spojovanych kabeld pFilozenym
brusnym papirem po délce 5-5 cm, na misté vstupu kabeltt do spojky! O¢istéte povrch pl&sté kabelti pouZitim
piiloZzené dielektrické utérky po celé délce spojky adale po délce 10 cm smérem ven ze spojky na obou
stranach.

3. Kdyz je to potieba, opatrné odpilujte z perforovanych vyvodi téla spojky po perforaci, podle prifezu kabeli.
Timto se zvysi pramér vyvodu spojky na misté vstupu kabelu do spojky, aby se obé ¢asti plastového téla
spojky uplné dotykaly. Spojte ob¢& ¢asti plastového téla spojky zaklapnutim tak, aby poklop otvoru spojky
sméfoval nahoru. Pomalym posouvanim téla podél spojovanych kabelli zabezpeéte, aby se spojky zil
nachazely pfiblizné ve stfedu plastového téla! Utésnéte vili mezi plastém kabelu a vyvody téla spojky
ptiloZzenou izola¢ni paskou PVC!

4. Upozornéni! Pro vhodné vyhotoveni spoje teplota okoli mé byt vice nez 15 °C! Odstraiite oddélovaci pas
nachéazejici se na baleni vyplnové hmoty! Obsah baleni dukladné promichejte, bez jeho otevieni! Proces
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=s
promichavani je potieba vykonavat do té doby, dokud se nespusti vzajemna reakce dvou slozek vyplihové
hmoty. Tento stav je indikovan viditelnym oteplovanim vypliiové hmoty.

5. Opatrné odstraite poklop nachdzejici se na vrchni ¢asti téla spojky. VyteZte baleni vypliiové hmoty a vlejte
promichanou vypliovou hmotu dovniti spojky, dokud se vnitrek UpIné nenaplni!

6. Pockejte na dokonalé vytvrdnuti materialu (proces tvrdnuti trvd cca. 30 minut)! Po Gplném vytvrdnuti je
mozZné hybat spojkou a vodice je mozné ulozit pod napéti.

Nepromichany vypliiovy material zachovava svou kvalitu 48 mésici ode dne vyroby pii teploté skladovani v intervale

mezi 15 °C a 35 °C.
Navod na pouZzitie
Zalievacie odbo¢né ,,Y“ spojky k 0,6/1 kV-ovym kablom
NaSe odboéné spojky st vyhotovené v dvoch velkostiach, uréené pre spajanie nizkonapat'ovych kablov s XLPE, PVC,

EPR a papierovou izolaciou. Vynikajlca prilnavost zalievacej hmoty zabezpecuje potrebnii vodotesnost’ a ochranu voci
vonkajSim vplyvom.

Obsah supravy:
= Dvojdielne plastové telo (PET);
DvojzloZzkova zalievacia hmota
Péaska PVC;
Brusny papier;
Rukavice PE;
Dielektricka utierka;
= Navod na pouZzitie.

Sortiment a rozmery:

Obj. &islo Max. prierez kabla (mm?) Prlereigé\llgr(l;]pr)llq’)echodu Rozmery tela spojky (mm)
Hlavny kabel | Odbo¢ny kabel D, D, Dizka Vyska
KYT-2,5 4x15-25 4x15 11 20 150 50
KYT-4-10 4x4-10 4x4 6 21 175 60
KYT-6-25 4x6-25 4x16 9 24 225 70

Vyhotovenie spoja:

1.

2.

Realizujte spajanie prislusnych Zil kdbla pomocou Cu alebo Al odboénych spojok (nie st sucastou supravy).
DiZka odizolovania plasta kabla nech je min. o 10 cm kratsia ako celkova dizka plastového tela spojky!

Zostavte plastovl prepazku vzajomnym zastvanim obidvoch dielov do seba. Cez diery takto vytvorenej
prepazky prierezu X je potrebné prevliect’ vodice spdjanych kablov. Zdrsnite plast spajanych kablov prilozenym
brasnym papierom po dizke 5-5 cm, na mieste vstupu kablov do spojky! Oéistite povrch plasta kablov pouzitim
prilozenej dielektrickej utierky po celej dizke spojky a d’alej po dizke 10 cm smerom von zo spojky na oboch
stranach.

Ak je to potrebné, opatrne odpil'te z perforovanych vyvodov tela spojky po perforacii, podla prierezu kablov.
Tymto sa zvysi priemer vyvodov spojky na mieste vstupu kabla do spojky, aby obidve €asti plastového tela
spojky sa plne dotykali. Spojte obidve casti plastového tela spojky zaklapnutim tak, aby poklop otvoru spojky
smeroval nahor. Pomalym postvanim tela pozdiz spajanych kablov zabezpeite, aby spojky il sa nachéadzali
priblizne v strede plastového tela! Utesnite vol'u medzi plastom kéabla a vyvodmi tela spojky priloZenou
izola¢nou pakou PVC!

Upozornenie! Pre vhodné vyhotovenie spoja teplota okolia ma byt’ viac ako 15 °C! Odstraiite oddel’'ovaci pas
nachadzajuci sa na baleni vypliovej hmoty! Obsah balenia ddkladne premieSajte, bez jeho otvorenia! Proces
premiesavania je potrebné vykonavat’ dovtedy, kym sa nespusti vzajomna reakcia dvoch zloziek vypliovej
hmoty. Tento stav je indikovany badateI'nym otepl'ovanim vypliiovej hmoty.

Opatrne odstraite poklop nachadzajuci sa na vrchnej Casti tela spojky. VyrezZte balenie vypliiovej hmoty a vlejte
premiesant vypliovi hmotu do vnuitra spojky, kym sa vnutro Giplne nenaplni!

Pockajte na dokonalé vytvrdnutie materialu (proces tvrdnutia trvd cca. 30 minat)! Po Gplnom vytvrdnuti je
mozné sa hybat’ spojkou a vodi¢e je mozné ulozit’ pod napétie.

Nepremiesany vypliovy material zachovava svoju kvalitu 48 mesiacov odo dia vyroby pri teplote skladovania v
intervale medzi 15 °C a 35 °C.
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Instrukcja uzytkowania
Zestawy zywicznych muf rozgaleznych ,,Y”
Zestawy muf rozgaleznych sg dostarczane w dwdch rozmiarach do kabli niskiego napigcia z izolacjag XLPE, PVC, EPR
i papierowa. Wlasciwos$ci dobrej przyczepnosci zywicy zapewniaja odpowiedniag ochrong przed wilgocia i czynnikami
zewnetrznymi.

Zawarto$¢ zestawu:
= Obudowa plastikowa ztozona z 2 czg¢sci (PET);
=  Dwusktadnikowa zywica z plastikowym podziatem
w laminowanych workach aluminiowych z 5 podziatami
= Tasma PCV;
= Materiat $cierny;
=  Rgkawice PE;
=  Chusta dielektryczna;
=  Instrukcja uzytkowania

Tabela wyboru kabli do polaczenia wedlug przekroju i ilo$ci zyl:

Symbol Maksymaln()r/nﬂ’zz)equ kabla Przekroj pr((r)nwnf;l;jnlka kabla Rozmiar mufy (mm)

Tracon Glowny OdgaleZny D, D, Dlugos¢ Wysoko$¢
KYT-2,5 4x15-25 4x15 11 20 150 50
KYT-4-10 4x4-10 4x4 6 21 175 60
KYT-6-25 4x6-25 4x16 9 24 225 70

Przygotowanie polaczenia:

1. Przygotuj faczenie kabla za pomoca przediuzaczy/rozdzielaczy kabli! Odizolowany kabel powinien by¢ o 10 cm
krétsze od obudowy!

2. Za pomocy Scianki dzialowej zapewnij odpowiedni podziat zyl! Scianka dziatowa jest umieszona pomigdzy
dwoma potoéwkami , ktore mozna polaczy¢ w ksztalcie X. Nastgpnie nalezy obrobi¢ powierzchni¢ pokrywy kabla
przy pomocy materialu $ciernego po 5-5 cm z kazdej strony, gdzie kabel opuszcza obudowe plastikows.
Nastepnie nalezy oczysci¢ nawierzchni¢ kabla za pomoca chusty dielektrycznej na catej dtugos$ci potaczenia oraz
wszystkie kable na dlugosci 10 cm.

3. Odpilyj koncowki obudowy plastikowej zgodnie z rozmiarem potaczonych kabli, nastepnie zatrzasnij dwie
polowki obudowy w taki sposob aby polaczenie bylo na srodku obudowy i otwor do napetnienia znajdowat si¢
na gorze. Zaizoluj przestrzen pomiedzy obudowa a pokrywa kabla przy pomocy tasmy PVC.

4. UWAGA! Temperatura otoczenia musi by¢ powyzej 15 °C stopni do nalezytego przygotowania
polaczenia! Nastepnie usun $cianki dziatlowe w zywicy! Potem ,,masujac” rozmieszaj szybko sktadniki w worku.
Nie wycinaj worka! Mieszanie nalezy wykonywa¢ do czasu, az odczuwalny bedzie wzrost temperatury zywicy.
Wzrost temperatury wskazuje na reakcje pomigdzy komponentami..

5. Wylam perforowany otwor na gérze obudowy! Wytnij bok worka z zywicag i wlej zawartos¢ do obudowy do
catkowitego zapetnienia obudowy!

6. Poczekaj az zywica catkowicie si¢ utwardzi (ok. 30 minut)! Po catkowitym utwardzeniu mozna ruszaé
polaczenie i poda¢ napigcie.

Zywica bez zmieszania zachowuje swoje wlasciwosci przez 48 miesiecy od daty produkcji w temperaturze pomiedzy
15i35°C.

Mangsoanele de joasa tensiune tip Y sunt produse in trei marimi si se utilizeaza pentru derivatii de cabluri cu
izolatie XLPE, PVC, EPR si hartie . Rasina are proprietiti bune de aderenta si etangare impotriva patrunderii apei.

Instructiuni de utilizare
Set manson derivatie cu rasina (tip Y)

Continutul setului:
=  (Carcasa din material plastic (PET) formata din doua bucati;
= Rasina din doud componente cu element de separare din
material plastic, ambalaj cu 5 straturi din AL laminat;

= Bandia PVC;
=  Hartie abraziva;
=  Manusi PE ;

= Laveta pentru curatire;
= Instructiuni de utilizare .

Tabel pentru alegerea mansoanelor in functie de numarul de cabluri si sectiune:
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Sectiunea max. a cablului Diametrul presetupei de Dimensiunile legaturii
? cablu
Cod Tracon (mm°) (mm)
(mm)
Principal Ramificatie D, D, Lungime iniltime
KYT-2,5 4x15-25 4x15 11 20 150 50
KYT-4-10 4x4-10 4x4 6 21 175 60
KYT-6-25 4x6-25 4 x 16 9 24 225 70

Realizarea mansonului:

1. Pregatiti cablurile pentru mansonare cu ajutorul mansonului de derivatie corespunzator. Cablul se dezizoleaza pe
o lungime mai mica cu 10 cm decat carcasa din material plastic.

2. Cu ajutorul separatorului din set se asigurd separarea corespunzitoare a conductoarelor! Separatorul din plastic
se gaseste in interiorul carcasei care se poate introduce unul in celalalt in forma de X. Se curata cablul cu ajutorul
hartiei abrazive existente in set cate 5 cm lungime in fiecare parte unde cablul va iesi din carcasd! Se curata
mantaua cablului cu ajutorul lavetei pe toatd lungimea mangonului si suplimentar cate 10 cm pe fiecare cablu!

3. Taiati capetele carcasei de plastic in functie de sectiunea cablului! Asamblati cele doua jumatati ale carcasei din
plastic astfel incat legatura sd fie la mijlocul carcasei iar orificiul de umplere sa fie orientat in sus! Etansati
spatiul dintre mantaua cablului si carcasa cu ajutorul benzii PVC din set!

4. Atentie! Pentru realizarea unei mansondri corespunzatoare temperatura ambianta trebuie sa fie mai mare
de 15 °C ! Indepirtati separatorul situat pe ambalajul risinii! Apoi amestecati cele doud componente prin masare.
Ambalajul nu se taie! Omogenizarea trebuie efectuatd pana cand rdsina din pungd incepe sa se incalzeasca
simtitor. Acest moment marcheaza inceputul reactiei dintre componente.Se sparge orificiul de umplere situat pe
carcasa din material plastic ! Taiati marginea ambalajului in care se afla rasina si turnati ragina pana la umplerea
carcasei din plastic!

5.  Se sparge orificiul de umplere situat pe carcasa din material plastic ! Tédiati marginea ambalajului in care se afla
rasina si turnati rasina pana la umplerea carcasei din plastic!

6. Asteptati pana ce rasina se Intareste complet (cca. 30 min.)! Dupa intarirea completd mansonul se poate aseza in
pozitia dorita iar cablurile se pot pune sub tensiune.

Valabilitatea rasinii este de 48 de luni de la data fabricatiei cu conditia ca aceasta sa nu fie omogenizata.

Temperatura de depozitare : 15...35 °C.

., Y7 seti kalupastih spojk na smolo se izdelujejo v dveh velikostih. Uporabljajo se za spajanje nizkonapetostnih kablov
z XLPE, PVC, EPR in papirno izolacijo. Polnilno smolo odlikuje dobra lepilna lastnost, kar zagotavlja tudi
vodoodpornost in zas€ito pred zunanjimi vplivi.

Navodila za uporabo
Set ,,Y” kalupastih spojk na smolo

Set vsebuje:
= Dvodelni (PET) okvir iz umetne mase;
= Dvokomponentna smola z razdelilnim elementom iz umetne mase, 5 slojev v laminirani aluminijasti Skatli;
= PVC trak;
= Polirno (brusno) platno;
= PE rokavice;
= Dielektri¢ni robcek;
= Navodila za uporabo.

Pomo¢ pri izbiri glede na $tevilo Zil in presek spajanih kablov:

Tracon koda Maks. presek kabla (mm?) Premer vodila kabla (mm) Mere vezave (mm)
Vodilni Stranski D, D, Dolzina Visina

KYT-2,5 4x15-25 4x15 11 20 150 50

KYT-4-10 4x4-10 4x4 6 21 175 60

KYT-6-25 4x6-25 4x16 9 24 225 70

Priprava vezave:

1. Kable spojite z ustreznim priloZenim orodjem za spajanje kablov. Odstranjena izolacija mora biti vsaj za 10 cm
krajSa od ohisja iz umetne mase.

2. Z razdelilno plosco, ki se nahaja v kompletu, zagotovite ustrezno delitev zil. Razdelilna plos¢a je plosca iz
umetne mase, ki jo lahko sestavimo v obliko X, nahaja se na na sredi ohiSja iz umetne mase. Nahrapajte plas¢
kabla s prilozenim brusnim platnom v velikosti 5-5 cm na tistem mestu, kjer bo kabel izpeljan iz ohisja iz
umetne mase. Z dielektriécnim rob&kom o¢istite povrsino plaséa kabla v celotni dolzini vezave ter vsak kabel
posebej v dolzini 10 cm.
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3. Na ohisju, glede na presek kablov, ustrezno odzagajte preforirana mesta za odvod kablov. Spojite plasticno ohisje
tako, da se bo vez nahajala na sredini, perforirana odprtina pa naj gleda navzgor. Del med plasti¢nim ohisjem in
plas¢em kabla zapolnite s prilozenim PVC trakom.

4. Pozor! Za ustrezno pripravo mora biti temperatura okolice nad 15 °C! Odstranite lo¢ilno plos¢ico, ki se
nahaja na ohigju smole, in skrbno zgnetite dve zmesi. Skatlice 3e ne izreZite! Smolo ro¢no mesimo tako dolgo,
dokler se ne pri¢ne obc¢utno segrevati v ovoju, kar pomeni, da se je reakcija med komponentami sprozila.

5. Zlomite perforirano odprtino za vlivanje na vrhu plasti¢ne hiske. OdreZite rob Skatlice, v kateri je smola, in
napolnite ohisje s smolo!

6. Pocakajte, da se smola popolnoma strdi (cca. 30 min). Po strjevanju je spoj premicen, kabli pa se lahko namestijo

pod napetost.

Spojni setovi u ,,Y” obliku se proizvode u dve veli¢ine, i koriste se za izvodenje radve spojeva za niskonaponske,
XLPE, PVC, EPR kablove, i kablove sa papirnom izolacijom. Svojstvo dobrog priajanja smole obezbeduje
odgovarajucu zastitu od vlage, i spoljasnjih uticaja.

Pri skladi§¢enju med 15 in 35 °C ima nevmeS$ana smola rok uporabe 48 mesecev.

Uputstvo za upotrebu
Setovi sa te¢nom smolom za ,,Y” ra¢vajuce spojeve

SadrzZaj seta :
= (PET) plasti¢no kuéiste, koje se sastoji od dva dela;
= Dvokomponenetna smola sa razdelnim elementom od plastike, u petoslojnom aluminiumskom pakovanju;
=  PVC traka;
= Smirgla;
=  PE rukavice;
= Dielektri¢ni ubrus;
= Uputstvo za upotrebu.

Uputstvo za odabir na osnovu broja, i preseka kablova za spajanje:

- Max. presek kabla (mm?) Presek uvodnika kabla (mm) Dimenzije spoja (mm)
Tracon Sifra - PRPNT T —
Glavni Racvajuéi D, D, Duzina Visina
KYT-2,5 4x15-25 4x15 11 20 150 50
KYT-4-10 4x4-10 4x4 6 21 175 60
KYT-6-25 4x6-25 4x16 9 24 225 70

Pripremanje spoja:

1.

Pripremite spojke vodova sa odgovaraju¢im spojnicama za produZzavanje, odnosno razdelu kablova! Prilikom
guljenja plasticne izolacije kabla, obratite paznju, da oguljeni deo bude kra¢i od duzine plasti¢énog kucista barem
za 10 cm!

Pomocéu razdelne ploce, koja se nalazi u setu obezbedite odgovarajuéu razdeljenost kablovskih Zzila! Razdelna
ploca se nalazi izmedu dva dela plasticnog kucista , i spaja se u obliku X. Sa prilozenom $mirglom obradite
povrSinu kablovske izolacije po duZini od 5-5 cm, na tom delu gde ¢e kabel da izlazi iz plasti¢nog kudista!
Ocistite povrsinu kablovske izolacije pomocu dielekricnog ubrusa po celoj duZzini spoja, potom svaki kabel po
duZini od 10 cm!

Odsecite krajeve kudista kod izlaza kablova po perforaciji, tako da odgovaraju presecima kablova ! Klikom
spojite dva dela plasticnog kucista tako, da spojevi spadaju u sred kucista , a perforacija za ulivanje smole gleda
prema gore! Zaptivajte zazor izmedu plasti¢ne izolacije kabla i plasticnog kucista pomoc¢u prilozene PVC trake!
Paznja ! Temperatura okoline mora da bude iznad 15 °C da bi se stvorio odgovarajuéi spoj ! Skinite
razdelnu plocu koja se nalazi na pakovanju smole! Potom pokretima nalik ,, masiranju” pazljivo pomesajte dva
komponenta u pakovanju. Pakovanje jos§ ne otvarajte! Komponenti se mesaju dok se smola u pakovanju ne po¢ne
zagrejavati. Ovo ukazuje na to da je pocela hemijska reakcija izmedu komponenata.

Izlomite otvor za ulivanje smole na plasticnom kucistu po perforaciji ! Isecite pakovanje smole po ivici, potom
sipajte toliko smole u kuciste da se ono skroz napuni !

Sacekajte da se smola potpuno ucvrsti (otprilike 30 minuta )! Nakon potpunog ucvrséenja se spoj moze
pomerati a kablovi se mogu staviti pod napon.

Rok upotrebe smole: U originalnoj ambalazi 48 meseci od datuma proizvodnje, pri cuvanju na temperaturi izmedu 15
i35 °C.
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